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COMMET

Arbeitspaket IV

Berufsbild Mechatroniker/In und/ oder Zerspanende Metallberufe

Handlungsfeld Geschiftsprozesse/ internationale Geschiftsprozesse (Vorbereiten, Organisieren, Durchfiihren und Uberwachen eines
Fertigungsauftrages)

KOMPETENZDIMENSIONEN

Tatigkeiten Fachkompetenz ~ Methodenkompetenz Soziale Kompetenz Personale Kompetenz
Kundenauftrage hinsichtlich Art und Umfang klaren (auch in englischer
Sprache oder Sprache des Auftraggebers) - 20 s 12345 - 20 12345
Fertigungsauftrage auf technische Umsetzbarkeit im eigenen
Unternehmen beurteilen und analysieren Lesas 12345 Lesas 12345
CNC- gerechte Auftrage planen und Programme erstellen 1 2 345 12345 1 2 3 45 1 23 405
Fehlende Fer_tlgungsunterlagen beschaffen bzw. erstellen sowie 1 2345 1 2345 1 2345 1 2345
Dokumentationen veranlassen
Auftragsabwicklung unter Beriicksichtigung sicherheitstechnischer, 12 3 45 12345 1 2 3 45 12345
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen

1

Dieses Projekt wurde mit Unterstiitzung der Européischen Kommission finanziert. Die Verantwortung flr den Inhalt dieser Veroffentlichung (Mitteilung) tragt allein der Verfasser; die Kommission haftet nicht
fur die weitere Verwendung der darin enthaltenen Angaben.



Maschinen, Werkzeuge, Material und Priifmittel fir die 1 2 3 45 12345 1 2 3 45 1 23 405
Serienanfertigung von Bauelementen auswdhlen und sie hinsichtlich der
Ausfiihrbarkeit des/ der Kundenauftrage prifen

CNC- gerechte Werkzeuge auswéhlen und Voreinstellung treffen 12 3 45 123 45 1 2 345 12345

Maschinen und Fertigungsparameter der CNC- Zerspanungsmaschine 1 2 3 45 1 2 345 1 2 3 45 123405
und der fir die Ausfilhrung der Einzel-und Serienfertigungsauftrage

erforderlichen Prufmittel berechnen, einstellen und prifen

CNC- Programmen eingeben, speichern und testen 1 23 45 1 23405 1 23405 1 2345

Einzel- und Serienfertigungsauftrage termin- und qualitatsgerecht im 1 2 3 45 1 2 3 45 1 2 3 45 1 23 405
Team ausfiihren

Maschinen und Fertigungsparameter der CNC- Zerspanungsmaschine 1 2 3 45 1 2 345 1 2 3 45 123405
und der fir die Ausfiihrung der Einzel-und Serienfertigungsauftrage
erforderlichen Priifmittel berechnen, einstellen und priifen

Eingeben, Speichern und Testen von CNC- Programmen 1 2 3 45 12345 1 2 3 45 1 2 3 45
Fuhrt Einzel- und Serienfertigungsauftrage termin- und qualitatsgerecht |1 2 3 4 5 1 2345 1 2 345 12345
im Team aus
Selbststandig und im Team Zeiten fiir Arbeitsausfihrung bestimmen 12 3 45 12345 1 2 345 12345
CNC- Programme optimieren 1 2 345 123 45 1 2 3 45 1 23 405
Messwert erfassen, dokumentieren und auswerten 1 2 3 4 5 1 2 3 45 1 2 3 45 1 2 3 45

2

Dieses Projekt wurde mit Unterstiitzung der Européischen Kommission finanziert. Die Verantwortung flr den Inhalt dieser Veroffentlichung (Mitteilung) tragt allein der Verfasser; die Kommission haftet nicht
fur die weitere Verwendung der darin enthaltenen Angaben.



Zustand der Bearbeitungsmaschinen, Prifmittel, Hilfs- und 2 345

Nebensysteme nach Abschluss des/ der Kundenauftrage dokumentieren

Kundenauftrag zur Einzel-, Serienfertigung mit den eingesetzten 2 345

Werkstoffen/ Halbzeugen, den Bearbeitungsmaschinen, Prifmitteln,

Hilfs- und Nebensystemen sowie der an der Ausfiihrung Beteiligten

dokumentieren

Termin- und qualitdtsgerechte Ausfiihrung des Kundenauftrages 2 345

bewerten

Internationale Geschéftspraktiken berticksichtigen 2 345

Kulturstandard des Auftraggebers berlcksichtigen 2 345

Technische Normen des Ziellandes anwenden 2 345

Internationale technische Normen anwenden 2 345

Rechtliche Normen anwenden 2 345

Internationale rechtliche Normen anwenden 2 345
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